Reinigung Chemetall

Ubersicht von haufigen Stérungen expect more ©
Storung Ursache MalRnahmen
Schlechte *  Entfettung nicht ausreichend * Reinigertemperatur erhéhen
Benetzbarkeit / (z.B. von hochschmelzenden * Reinigerkonzentration erhéhen
Partikelriickstande Trennmitteln, schwer entfernbaren «  Konvektion/ Spritzdruck erhéhen
Bearbeitungsdlen) * Behandlungszeit verlangern

» Anorganische Partikel nicht entfernt

Stippen Lokalkorrosion *  pH-Wert erhdhen
* Inhibitor zugeben
Flugrost Abscheidung von Fe(lll)oxid auf dem «  Konditionierungsmittel zugeben
Substrat und Fe(lll)oxid abfiltrieren

«  Uberlauf erhéhen

Schwer entfernbare Anhaftungen entstehen z.B. nach dem * Mechanische Vorbehandlung
Anhaftungen Schweil3en in Form von Verglasungen (z.B. Bursten, Strahlen,
Schleifen)
+ Saure Beize / Neutralbeize
verwenden

In der Reinigungsphase kann es zu verschiedenen Stérungen kommen, die jedoch durch
geeignete MalRnahmen einfach zu beseitigen sind
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Beize Chemetall

Ubersicht von haufigen Storungen expect more ©
(Chemisch) heterogene Abgebeizte Substratmenge ist nicht * Beizzeit erh6hen

Oberflache, hoch genug (Unterbeizen) *  Temperatur erh6hen
Vorkorrosionsprodukte nicht »  Starkere Beize verwenden

vollstandig entfernt

Freilegung von Stérungen des  Zu starkes Beizen (Uberbeizen) * Beizzeit reduzieren
Gefliges *  Temperatur reduzieren
* Schwachere Beize
verwenden

e Beizinhibitor zusetzen

Ein Uber- beziehungsweise Unterbeizen kann zu verschiedenen Stérungen fiihren. Beheben
lassen sich diese zumeist durch einfache Mal3hahmen im Prozessbad, etwa durch Regulierung
der Beizzeit oder der Temperatur.



Spulzone
Ubersicht von haufigen Storungen

Ablaufer Spulbader zu stark belastet

Antrocknungen Spulbader zu stark belastet /
Uberhebzeiten zu lang

Flugrost / Lokalkorrosion
Spilbadkorrosion
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Spulwassermenge
erh6hen
Uberlauf einrichten

Reduzierung der
Reinigertemperatur
Uberhebzeiten
reduzieren

pH-Wert erhéhen
Konditionierungsmittel
zugeben

Eine schlechte Lackhaftung und ein geringer Korrosionsschutz kdnnen ebenfalls in der Spulzone
verursacht werden. Geeignete Mal3nahmen verhindern Flugrost, Ablaufer und Antrocknungen.



